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»ie f olgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

® Offenend-Spinnvorrichtung 

(57) Die Erfindung betrifft eine Offenend-Spinnvorrichtung 
(1) mit einem Spinnrotor (4), der in einem unterdruckbe- 
aufschlagten Rotorgehause (2), das durch eine Kanalplat- 
te (37) verschliefcbar ist, umlauft. Die Offenend-Spinnvor- 
richtung (1) weist auSerdem, wie ublich, eine Faserband- 
aufloseeinrichtung (51) mit einer in einem Auflosewalzen- 
gehause (17) rotierenden Auflosewalze (21) sowie eine 
die Faserbandaufloseeinrichtung (51) mit der Kanalplatte 
(37) verbindende Faserleitkanaleinrichtung (14) auf. Die 
Faserleitkanaleinrichtung (14) ist dabei auswechselbar in 
einer Anschlufcbohrung (31) des Auflosewalzengehauses 
(17) angeordnet 

Erfindungsgemafc ist die Faserleitkanaleinrichtung (14) 
alsGuSteil ausgebildet und weist einen Faserleitkanalkor- 
pus (43) mit einem FuGteil (44) auf. Das FuSteil (44) besitzt 
dabei einen, in Draufsicht gesehen, kreisrunden Quer- 
schnitt. Im FuBteil (44) ist eine Nut (36) zur Aufnahme ei- 
ner O-Ringdichtung (35) angeordnet. 
Des weiteren ist am Faserleitkanalkorpus (43) der Faser- 
leitkanaleinrichtung (14) eine Lagefixiereinrichtung (34), 
die eine vorgegebene Einbaulage gewahrleistet, sowie 
eine Anlageschulter (41) angeordnet, an die slch em zwei- 
tes Dichtungselement, das als Schlauchtulle (38) ausge- 
bildet ist, aniegt. 




• 1 
Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Offenend-Spinnvorrichtung 
mit den Merkmalen des Oberbegriffes des Anspruches 1. 

Derartige OfFenend-Spmnvorrichtungen sind durch zahl- 5 
reiche Veroffentlichungen bekannt. 

Die DE28 00795A1 oder die DE 195 11084A1 be- 
schreiben beispielsweise Ofifenend-Spinnvomchtungen mit 
Faserbandaufloseeinrichtungen, bei denen ein in einer 
Spinnkanne zwischengelagertes Faserband einer rotieren- 10 
den Auflosewalze vorgelegt wird, die das Faserband in Ein- 
zelfasern aufldsL Die Einzelfasern werden anschlieBend 
uber einen einteiligen Faserleitkanal einem in einem Rotor- 
gehause mit hoher Drehzahl umlaufenden Spinnrotor zuge- 
liefert, wo sie in einer innenliegenden Rotorrille kontinuier- 15 
lich an das Ende eines, den Spinnrotor uber eine Abzugsein- 
richtung veriassenden Games angedreht werden. Das fertige 
Garn wird anschlieBend auf einer zugehdrigen Spuleinrich- 
tung zu einer Kreuzspule aufgewickelt. 

An die Ausfuhrung des Faserleitkanales, in dem die Ein- 20 
zelfasern von der Auflosewalze zum Spinnrotor transportiert 
werden, sind beispielsweise hinsichtlich der geometrischen 
Ausbildung oder der Oberflachengute hohe Anforderungen 
gesteilt. Das heiBt, die Stromungsverhaltnisse innerhalb des 
Faserleitkanales miissen gewahrleisten, daB die Fasern wah- 25 
rend des Transportes gestreckt gehalten oder gestreckt wer- 
den. AuBerdem muB die Oberflache dieses Bauteiles durch- 
gangig glatt sein, damit sich wahrend des pneumatischen 
Transportes der Fasern keine Fasern festsetzen konnen. Da- 
bei sollte auch vermieden werden, daB sich im Grenz- 30 
schichtbereich des Faserleitkanales schadliche Luftwirbel 
bilden. 

Sowohl bei der in der DE28 00795A1 beschriebenen 
Offenend-Spinnvorrichtung als auch bei der Offenend- 
Spinnvorrichtung gemaB DE 195 11 084 Al sind die Faser- 35 
leitkanaleinrichtungen aus Stahlblechteilen gefertigt. Ahnli- 
che aus Stahlblech gefertigte Faserleitkanaleinrichtungen 
zeigt auch die DE 23 64 261 Al. 

GemaB DE 28 00 795 Al ist vorgesehen, daB in einem er- 
sten Arbeitsschritt aus einem Stahlblech zunachst eine Fa- 40 
serleitkanaleinrichtung gefertigt wird. Dieses vorgefertigte 
Bauteil wird anschlieBend in einem DruckguBwerkzeug, mit 
einer als Auflosewalzengehause ausgebildeten Innenform, 
zum Beispiel mit fliissigem Aluminium, umgossen. 

Ein derartiges Herstellungsverfahren hat allerdings kei- 45 
nen Einzug in die Praxis gefunden, da die auftretenden Pro- 
bleme nicht zufriedenstellend zu Ibsen waren. Es stellte sich 
beispielsweise heraus, daB sich die aus Stahlblech vorgefer- 
tigte Faserleitkanaleinrichtung im DruckguBwerkzeug auf- 
grund des hohen Druckes verformt und daher aufwendig ab- 50 
gestiitzt werden muB. AuBerdem besteht standig die Gefahr, 
daB fliissiges GuBmaterial in den Faserkanal eindringt, was 
sich sehr negativ auf dessen Oberflachengute auswirkt. 

GemaB der DE 195 11 084 A 1 ist die Faserleitkanalein- 
richtung zwar ebenfalls als kaltgeformtes Stahlblechteil aus- 55 
gefuhrt; die Faserleitkanaleinrichtung ist bei dieser Einrich- 
tung jedoch auswechselbar in einer entsprechenden Aufhah- 
mebohrung eines vorgefertigten Auflosewalzengehauses 
fesdegbar. Die Abdichtung der Faserleitkanaleinrichtung 
gegeniiber dem Auflosewalzengehause erfolgt dabei uber 60 
eine am AuBenumfang der Faserleitkanaleinrichtung anlie- 
gende O-Ringdichtung. Gegeniiber der Kanalplatte ist diese 
bekannte Faserleitkanaleinrichtung mittels einer Schlauch- 
tulle abgedichtet. 

In der Praxis hat sich erwiesen, daB bei derartigen Stahl- 65 
blechkonstruktionen Dichtungsprobleme auftreten, die ei- 
nen ordnungsgemaBen Spinnbelrieb nicht zulassen. 

Des weiteren sind, beispielsweise durch die 



2 

DE2947 294A1 oder die DE3923 060A1, zweiteilige 
Faserieitkanaleinricbtungen bekannt, bei denen der Faser- 
eintrittsbereich der Faserleitkanaleinrichtung verschiebbar 
im Auflosewalzengehause gelagert ist Den Literaturstellen 
ist dabei nicht entnehmbar, wie diese verschiebbaren Faser- 
leitkanalteile gefertigt sind. Durch die verschiebbare Anord- 
nung eines der Faserleitkanalteile soli eine zuverlassige Ab- 
dichtung zwischen den beiden Faserleitkanalabschnitten si- 
chergestellt werden. 

Ausgehend vom vorgenannten Stand der Technik liegt der 
Erfindung die Aufgabe zugrunde, die bekannten auswech- 
selbaren Faserleitkanaleinrichtungen zu verbessern. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch eine Vorrich- 
tung gelost, wie sie im Anspruch 1 beschrieben ist. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind Gegen- 
stand der Unteranspriiche. 

Die erfindungsgemaBe Ausbildung der Faserleitkanalein- 
richtung als GuBteil hat den Vorteil, daB solche Bauteile, 
insbesondere wenn groBere Stuckzahlen benotigt werden, 
kostengiinstig zu fertigen sind. Der kreisrunde Querschnitt, 
wenigstens des FuBteiles des Faserleitkanalkorpus hat dabei 
auBerdem den Vorteil, daB ein solches Bauteil in einer "nor- 
malen", das heiBt kreisrunden, AnschluBbohrung des Auflo- 
sewalzengehauses festgelegt werden kann. 

In das FuBteil ist dabei eine Nut eingearbeitet, in der eine 
Dichtungseinrichtung, vorzugsweise eine O-Ringdichtung, 
sicher positioniert werden kann. Durch eine solche O-Ring- 
dichtung laBt sich auf einfache Weise eine zuverlassige Ab- 
dichtung der Faserleitkanaleinrichtung gegeniiber dem Auf- 
losewalzengehause realisieren. 

An einer am Faserleitkanalkorpus angeordneten Anlage- 
schulter stiitzt sich ein weiteres Dichtungselement ab, das 
unter anderem den Miindungsbereich des Faserleitkanalkor- 
pus dichtend umfaBt und, wie im Anspruch 2 dargelegt, vor- 
zugsweise als Schlauchtiille ausgebildet ist. Durch diese 
Schlauchtiille wird die Faserleitkanaleinrichtung einerseits 
axial beaufschlagt und damit sicher in der AnschluBbohrung 
des Auflosewalzengehauses festgelegt und andererseits zu- 
verlassig gegenuber der Kanalplatte abgedichtet. 

Eine an den Faserleitkanalkorpus angegossene Lagefi- 
xiereinrichtung gewahrleistet auBerdem auf einfache Weise 
das exakteEinhalten einer vorgegebenen Einbaulage der Fa- 
serleitkanaleinrichtung im Auflosewalzengehause. 

GemaB Anspruch 3 ist die Oberflache des im Faserleitka- 
nalkorpus verlaufenden Faserleitkanales verschleiBge- 
schutzt und damit in einem hohen MaBe standfest gemacht. 
Das heiBt, die Faserleitkanaleinrichtung wurde durch eine 
geeignete Behandlungsmethode, zum Beispiel durch Ein- 
tauchen in ein Nickel-Dispersionsbad, mit einer harten 
Schutzschicht uberzogen. 

Wie im Anspruch 4 dargelegt ist, kann es dabei gemaB ei- 
ner weiteren Ausfuhrungsform geniigen, wenn wenigstens 
der am hochsten beanspruchte Bereich des Faserleitkanales, 
der im Eingangsbereich des Faserleitkanals an der soge- 
nannten FaserabriBkante gegeben ist, verschleiBgeschutzt 
ausgebildet ist. 

Vorzugsweise sind die geometrischen Verhaltnisse des 
Faserleitkanales so gewahlt, daB die Mittelachse des Kana- 
les geradlinig verlauft, wobei der Faserleitkanal uber die ge- 
samte Kanallange eine im wesentlichen gleichbleibende 
Hohe aufweist (Anspruch 5). Eine solche Ausbildung der 
Faserleitkanaleinrichtung fuhrt dazu, daB die aus dem Faser- 
band ausgelosten Einzelfasern wahrend ihres Transportes 
durch den Faserleitkanal kaum umgelenkt werden und daher 
vorteilhafterweise im vereinzelten und gestreckten Zustand 
in den Spinnrotor eingespeist werden. 

Auch die Ausfuhrungsformen gemaB der Anspriiche 6 bis 
10 fuhren zu einer Optimierung des Einzelfasertransportes 



innerhalb des Faserleitkanales. 

Die durch die erfindungsgemaBe Ausbildung des Faser- 
leilkanals erzielten Verbesserungen des Einzelfasertranspor- 
tes wirken sich insgesamt positiv auf die Fasereinspeisung 
aus, was anhand verbesserter Garnwerte, die mit der erfin- 
dungsgemaBen Einrichtung erzielbar sind, ohne weiteres er- 
kennbar ist. 

Weitere Einzelheiten der Erfindung sind einem nachfol- 
gend anhand der Zeichnungen eriauterten Ausfuhrungsbei- 
spiel entnehmbar. Es zeigt: 

Fig, 1 eine Seitenansicht einer OfFenend-Spinnvorrich- 
tung, mit einer zwiscben einer Faserbandaufldseeinrichtung 
und einer Kanalplatte eingeschalteten Faserleitkanaleinrich- 
tung, 

Fig. 2 eine Vorderansicht eines Auflosewalzengehauses 
mit einer angeschlossenen Faserleitkanaleinrichtung, teil- 
weise im Schnitt, 

Fig. 3-6 die erfindungsgemaBe Faserleitkanaleinrichtung 
im Detail. 

Die in Fig. 1 dargestellte Offenend-Rotorspinnvorrich- 
tung 1 verfugt, wie bekannt, iiber ein Rotorgehause 2, in 
dem ein Spinnrotor 3 mit hoher Drehzahl urnlauft. Der 
Spinnrotor 3 ist dabei mit seinem Rotorschaft 4 im Zwickel 
einer Stiitzscheibenlagerung 5 abgestiitzt und wird durch ei- 
nen maschinenlangen Tangentialriemen 6, der durch eine 
Andriickrolle 7 angestellt ist, beaufschlagt. 

Das an sich nach vorne hin offene Rotorgehause 2 ist 
wahrend des Betriebes durch ein schwenkbar gelagertes 
Deckelelement 8, das eine Kanalplatte 37 mit einer Dich- 
tung 9 auf weist, verschlossen. Das Rotorgehause 2 ist auBer- 
dem iiber eine entsprechende Absaugleitung 10 an eine Un- 
terdruckquelle 11 angeschlossen, die den im Rotorgehause 2 
notwendigen Spinnunterdruck erzeugt. 

In einer nicht naher dargestellten Aufhahmeoffnung der 
Kanalplatte 37 ist ein vorzugsweise auswechselbarer Kanal- 
plattenfortsatz, ein sogenannter Kanalplattenadapter 12, an- 
geordnet, Der Kanalplattenadapter 12 weist eine Fadenab- 
zugsdiise 13 sowie den Miindungsbereich des Faserleitkana- 
les 49 auf. An die Fadenabzugsdiise 13 schlieBt sich ein Fa- 
denabzugsrohrchen 15 an. 

Am Deckelelement 8, das urn eine Schwenkachse 16 be- 
grenzt drehbar gelagert ist, ist zum Beispiei iiber Schrauben- 
bolzen 18 sowie entsprechende PaBmittel ein Auflosewal- 
zengehause 17 festgelegt. Das Deckelelement 8 weist riick- 
wartige Lagerkonsolen 19, 20 zur Lagerung einer Auflose- 
walze 21 beziehungsweise eines Faserbandeinzugszylinders 

22 auf. Die Auflosewalze 21 wird im Bereich ihres Wirtels 

23 durch einen umlaufenden, maschinenlangen Tangential- 
riemen 24 angetrieben, wahrend der Antrieb des Faserband- 
einzugszylinders 22 vorzugsweise iiber eine (nicht darge- 
stellte) Schneckengetriebeanordnung erfolgt, die auf eine 
maschinenlange Antriebswelle 25 geschaltet ist. 

Das Auflosewalzengehause 17 weist in seinem unteren 
Bereich eine in Drehrichtung der Aufloswalze 21 hinter dem 
Faserbandeinzugszylinder 22 angeordnete Schmutzaus- 
trittsofffhung 28 auf. Uber diese SchmutzausUrittsoff nung 28 
werden die aus dem Faserband ausgelosten Schmutzpartikel 
29 ausgeschieden und iiber eine schematisch dargestellte 
Schmutzentsorgungseinrichtung 30 entsorgt. 

Die Fig. 2 zeigt in Vorderansicht ein Auflosewalzenge- 
hause 17 mit einer in einer AnschluBbohrung 31 positionier- 
ten Faserleitkanaleinrichtung 14. Wie dargestellt, besitzt die 
AnschluBbohrung 31 eine Anschlagstufe 32, an der die Fa- 
serleitkanaleinrichtung 14 anliegt. Die AnschluBbohrung 31 
verfugt des weiteren iiber eine seitliche Aussparung 33, in 
die eine am Faserieitkanalkorpus 43 angegossene Lagefi- 
xiereinrichtung 34 eingreift. 

Die Faserleitkanaleinrichtung 14 ist auBerdem gegenuber 



der AnschluBbohrung 31 des Auflosewalzengehauses 17 
durch eine O-Ringdichtung 35 abgedichtet, die in einer ent- 
sprechenden Nut 36 des FaserleitkanalfuBes 44 positioniert 
ist. 

5 Die Abdichtung der Faserleitkanaleinrichtung 14 gegen- 
uber der Kanalplatte 37 erfolgt iiber eine Schlauchtiille 38. 
Diese Schlauchtiille 38 weist einen Druckubertragungsab- 
schnitt 39 sowie einen Dichtungsabschnitt 40 auf. Die 
Schlauchtiille 38 ist dabei mit ihrem Druckiibertragungsab- 

10 schnitt 39 zwischen der Kanalplatte 37 und einer Anlage- 
schulter 41 am Faserieitkanalkorpus 43 eingespannt und fi- 
xiert dadurch die Faserleitkanaleinrichtung 14 in der An- 
schluBbohrung 31 des Auflosewalzengehauses 17. 
Der Dichtungsabschnitt 40 der Schlauchtiille 38 umfaBt 

15 den zylindrischen Miindungsbereich 46 des Faserieitkanal- 
korpus 43 und greift derart in eine Bohrung 42 an der Kanal- 
platte 37 ein, daB die Faserleitkanaleinrichtung 14 gegen- 
iiber der Kanalplatte 37 zuverlassig abgedichtet ist. 
Die Fig. 3 bis 6 zeigen die erfindungsgemaBe Faserleitka- 

20 naleinrichtung 14 im Detail. 

In Fig. 3 ist die Faserleitkanaleinrichtung 14 mit einem 
im Inneren eines Faserieitkanalkorpus 43 angeordneten Fa- 
serleitkanal 49 in Seitenansicht dargestellt. 
We ersichtlich, verfugt der Faserleitkanal 49 dabei iiber 

25 eine geradlinig ausgebildete Mittelachse 54. 

Der Faserieitkanalkorpus 43 weist des weiteren ein, in 
Draufsicht gesehen, im Querschnitt kreisrundes FuBteil 44, 
einen teilweise konisch verlaufenden Mittelabschnitt 45 so- 
wie einen zylindrischen Miindungsbereich 46 auf. 

30 In das FuBteil 44 ist eine Nut 36 zur Aufhahme einer O 
Ringdichtung 35 eingearbeitet. AuBerdem weist das FuBteil 
44 in Anpassung an die Aufldsewalzenaufnahme 47 eine 
konkave Rundung 48 auf. Diese Rundung 48 bildet im Be- 
reich des Faserleitkanales 49 eine FaserabriBkante 50. 

35 Der Faserleitkanal 49 weist im Bereich der FaserabriB- 
kante 50, das heiBt, in seinem Eintrittsbereich ein Breiten/ 
Hohen-Verhaltnis von etwa 3 : 1 auf und lauft dabei, bezo- 
gen auf seine Breite B, konisch zu. 
Die Hone H des Faserleitkanales 49 bleibt hingegen, 

40 wenn man von einer geringfugigen, herstellungsbedingten 
Verjiingung absieht, vom Eintrittsbereich bis zur Miindung 
im wesentlichen konstant, wie beispielsweise aus Fig. 3 er- 
sichtlich ist. 

Oberhalb des FuBteiles 44 ist an den Faserieitkanalkorpus 

45 43 eine Lagefixiereinrichtung 34 angeformt, die, wie vorste- 
hend bereits beschrieben, in eine entsprechende Aussparung 
33 der AnschluBbohrung 31 im Auflosewalzengehause 17 
eingreift und damit die exakte Einbaulage des Faserieitka- 
nalkorpus 43 vorgibt. 

50 Am Mittelbereich 45 des Faserieitkanalkorpus 43 ist eine 
Anlageschulter 41 angeordnet, an der sich im Einbauzu- 
stand eine Schlauchtiille 38 mit ihrem Druckiibertragungs- 
abschnitt 39 abstiitzt. Der Faserleitkanal 49 lauft im Mittel- 
bereich 45, wie vorstehend erwahnt, beziiglich seiner Breite 

55 konisch zu. 

Der beziiglich seiner auBeren Form zylindrisch ausgebil- 
dete Miindungsbereich 46 weist einen Faserleitkanalab- 
schnitt 52 auf, dessen lichter Querschnitt iiber die gesamte 
Lange des Faserleitkanalabschnittes 52 nahezu konstant 

60 bleibt. Das bedeutet, im Faserleitkanalabschnitt 52, der etwa 
ein Fiinftel der Gesamtlange L des Faserleitkanales 49 aus- 
macht, findet eine Beruhigung der in den Spinnrotor einzu- 
speisenden Spinnfasern statt. 
Das Hohen/Breiten-Verhaltnis des Faserleitkanalab- 

65 schnittes 52betragt zwischen 1 : 1,3 und 1 : 1,4. 

Im Bereich des Faserleitkanalabschnittes 52 weist der Fa- 
serleitkanal 49 auch seinen minimalen lichten Querschnitt 
53 auf. Der lichte Querschnitt 53 betragt dabei zwischen 
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23 mm 2 und 28 mm 2 . sewalze (21) verlauft 



Patentanspriiche Hierzu 3 Seite(n) Zeichnungen 



1. Offenend-Spinnvorrichtung mit einem Spinnrotor, 5 
der in einem unterdruckbeaufschlagten Rotorgehause, 
das durch eine Kanalplatte verschlieBbar ist, umlauft, 
einer Faserbandaufloseeinrichtung mit einer in einem 
Auflosewalzengehause rotierenden Auflosewalze so- 
wie einer die Faserbandaufloseeinrichtung mit der Ka- 10 
nalpiatte verbindenden Faserleitkanaleinrichtung, die 
auswechselbar in einer AnschluBbohrung des Auflose- 
walzengehauses angeordnet ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, 

- daB die Faserleitkanaleinrichtung (14) als GuB- 15 
teil ausgebildet ist, 

- daB die Faserleitkanaleinrichtung (14) einen 
Faserieitkanalkorpus (43) mit einem FuBteil (44) 
aufweist, der einen kreisrunden Querschnitt be- 
sitzt, 20 

- daB im FuBteil (44) eine Nut (36) zur Auf- 
nahme eines Dichtungselementes (35) angeordnet 
ist und 

- daB am Korpus (43) eine Lagefixiereinrichtung 
(34) sowie eine Anlageschulter (41) zur Abstiit- 25 
zung eines weiteren Dichtungselementes (38) vor- 
handen sind. 

2. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB das in der Nut (36) positio- 
nierte Dichtungselement als ORingdichtung (35) und 30 
das an der Anlageschulter (41) anliegende Dichtungs- 
element als Schlauchtulle (38) ausgebildet sind. 

3. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB ein im Faserieitkanalkorpus 
(43) der Faserleitkanaleinrichtung (14) verlaufender 35 
Faserleitkanal (49) eine verschleiBgeschutzte Oberfla- 
che aurweist. 

4. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Faserleitkanal (49) we- 
nigstens im Bereich einer FaserabriBkante (50) ver- 40 
schleiBgeschiitzt ausgebildet ist. 

5. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Faserleitkanal (49) eine 
geradlinig verlaufende Mittelachse (54) aurweist und 
eine iiber die gesamte Kanallange (L) nahezu gleich- 45 
bleibende Hone (H) besitzt. 

6. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Faserleitkanal (49) ei- 
nen Faserieitkanalabschnitt (52) mit nahezu konstan- 
tem lichten Querschnitt (53) aufweist. 50 

7. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Lange (1) des Faserleit- 
kanalabschnitts (52) etwa ein Funftel der Gesamdange 
(L) des Faser lei tkan ales (49) betragt. 

8. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 6 und 7, 55 
dadurch gekennzeichnet, daB der Faserieitkanalab- 
schnitt (52) ein Hohen/Breiten-Verhaltnis zwischen 

1 ; 1,3 und 1 : 1,4 aufweist. 

9. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB der lichte Querschnitt (53) 60 
des Faserleitkanalabschnittes (52) zwischen 23 mm 2 
und 28 nun 2 betragt. 

10. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Breitenausdehnung des 
Faserleitkanales (49) parallel zur Achse (55) der Auflo- 65 
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